INSTRUKCJA OBSLUGI

Quick 100-15S

TYGIEL

DO LUTOWANIA BEZOLOWIOWEGO




SPIS TRESCI

1. BEZPI€CZENASIWO......ccoiieeeeeeecrrir s s e e n e
2. Charakterystyka tygla lutowniczego........ccccceeeemeeiiiiiiiiinnnrrrcesssss s
B RS o 1= o3V 1= Vo -
4. Ustawienia i obstuga tygla lutowniczego............cccommrremeecccciinnnninnrneeeennnnnns
T 4 (o T 4 EoT=T T T -

O Lo oY (0T 0 1= T g0 Yo [0 3,4 1= - T



Gratulujemy zakupu tygla do lutowania bezotowiowego QUICK 100-15S
Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé
instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i tatwo
dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

1. Bezpieczenstwo

Symbol A umieszczony na mierniku oznacza, ze aby bezpiecznie postugiwac sie
urzadzeniem i unikngé ryzyka porazenia pradem, poparzen czy innych obrazen ciata, nalezy
przeczyta¢ i stosowac sie do odpowiednich uwag i zaleceh zawartych w instrukciji.

A OSTRZEZENIE - nieprawidlowe uzycie moze potencjalnie by¢ przyczyng $mierci lub
ciezkich obrazen u uzytkownika

A UWAGA - nieprawidtowe uzycie moze by¢ przyczyng obrazen uzytkownika Iub
spowodowac fizyczne uszkodzenie (zniszczenie) urzadzenia
Uwaga — Wskazuje na procedury, zalecenia lub punkty wazne dla podanych w opisie
informacji

AN OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do uzytkowania urzgdzenia nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z
instrukcjg obstugi. Niewtasciwe uzytkowanie moze prowadzi¢ do poparzen lub pozaru. Nalezy
bezwzglednie stosowac sie do nastepujgcych zalecen:
® Urzadzenie wyposazone jest w trojzylowy przewdd uziemiajacy zakonczony wtyczkg
typu SCHUKO, ktéra musi byé podtaczona do uziemionego gniazda. Nie wolno
modyfikowaC wtyku lub uzywaé nieuziemionego gniazda zasilania. W koniecznosci
uzycia przedtuzacza uzywac tylko tréjzytowego przewodu izolowanego zapewniajgcego
uziemienie.
® Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w innym celu niz do topienia lutowia.
® Przed wyjeciem tygla nalezy wykreci¢ 5 wkretéw na spodzie urzadzenia mocujgcych
tygiel.
® Maksymalna temperatura wynosi 450°C.
® Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytgczy¢ zasilanie i
odtaczy¢ przewodd zasilajacy od gniazda sieciowego, po czym odczekac az temperatura
urzadzenia spadnie do temperatury pokojowe;j.
® Nie uzywac urzgdzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych i gazéw wybuchowych.
® Urzadzenie podczas pracy powinno znajdowac sie na prostej, poziomej powierzchni, nie
nalezy go wtedy przechylac. Nalezy takze upewnicC sie, ze podfoze na ktorym stoi tygiel
jest odporne na wysokg temperature.
® Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy pamieta¢, ze jego czesci moga osiggac bardzo
wysokg temperature - nalezy uwazac, aby nie zrobi¢ sobie krzywdy, ani nie uszkodzi¢
innych urzadzen. Przed dotykaniem urzadzenia nalezy odczekaé, az jego czesci
ostygna.
® W przypadku przemieszczania urzadzenia, nalezy uprzednio odtgczy¢ je od zasilania i
wystudzic.
Tygiel jest urzgdzeniem termicznym pracujacym z duzg temperatura, dlatego tez jezeli nie jest
on uzytkowany przez dtuzszy czas, nalezy go odtgczy¢ od zasilania (odtgczy¢ kabel zasilajacy
od gniazda sieciowego).




A UWAGA

Nie nalezy pozostawia¢ rozgrzanego urzadzenia bez nadzoru, nawet po zakonczeniu
pracy. Nalezy upewnic sie, ze temperatura tygla spadta do bezpiecznego poziomu.
Urzadzenia nie nalezy uzytkowa¢ w wilgotnym Srodowisku. Nie wolno obstugiwacé
go mokrymi lub wilgotnymi rekoma..

Nie wolno uzywacé urzadzenia, jesli kabel zasilajgcy jest uszkodzony.

Przy temperaturze powyzej 300°C lutowie zaczyna sie utleniaé oraz zmniejsza sie
zywotnos¢é urzadzenia. W zwigzku z tym =zaleca sie prace przy jak najnizszej
temperaturze.

W przypadku nieprawidtowego dziatania lub awarii nalezy skontaktowacC sie
z dystrybutorem lub specjalistycznym serwisem.

2. Charakterystyka tygla lutowniczego

Tygiel Quick 100-15S do lutowania bezotowiowego

Zamknieta petla regulacji temperatury, przetgczanie w zerze bez wywotywania zaktocen
napiecia.

Cyfrowa kalibracja i regulacja temperatury

Mozliwo$¢ zadania czasu pracy (czas wytgczenia)

Wykonanie z materiatdw odpornych na erozje i wysokie temperatury, dtuga zywotnos¢
pracy przy uzyciu do lutowania bezotowiowego

Duza szybkos¢ nagrzewania, stabilne utrzymywanie i duza doktadnos¢ ustawien
temperatury

Zwarta budowa, duza prostota obstugi

3. Specyfikacja

Moc znamionowa: 600W

Wymiary tygla (szer x gteb x wys): 98 x 137 x 58 [mm]
Zakres temperatur pracy: 100°C+450°C
Stabilizacja temperatury +1°C

Ustawienia czasu pracy: 0~999h

Wymiary zewnetrzne (szer x gteb x wys): 330 x 200 x 110 [mm]
Masa (z przewodem zasilajgcym) 4,35 kg

Wyposazenie standardowe:

Tygiel 1 szt.
Popielnik 1 szt.
Wybierak do popiotu 1 szt.
Instrukcja obstugi 1 szt.




4. Ustawienia i obstuga tygla lutowniczego

A UWAGA

e Nalezy upewnic¢ sie czy napiecie zasilania odpowiada parametrom podanym
na tabliczce znamionowej

4 1. Obstuga tygla
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Umiesci¢ urzadzenie na ptaskiej (poziomej) powierzchni, odpornej na wysokg temperature.
Pod tygiel mozna podstawi¢ metalowg podstawe.

Umiesci¢ odpowiednio rozdrobnione lutowie w tyglu. Najnizszy dopuszczalny poziom
lutowia powinien siega¢ powyzej dolnej czesci czujnika, natomiast najwyzszy poziom nie
powinien siegac najwyzej 10mm od gornej krawedzi tygla.

Poditaczy¢ wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda z napieciem odpowiadajgcym
parametrom urzadzenia.

WiaczyC zasilanie urzadzenia wiacznikiem — urzgdzenie zaczyna sie nagrzewac.
Wyswietlacz wskazuje aktualng temperature lutowia oraz temperature zadana.

Temperature zadang mozna regulowac przyciskami ,A” (w gore) oraz , ¥V’ (w dot).

Do roztopienia lutowia potrzebny jest pewien czas nagrzewania, przyktadowo od 25°C do
300°C temperatura rosnie przez okoto 10 minut. Nalezy pamietac, ze czas ten zalezy takze
od ilosci lutowia umieszczonego w tyglu. W przypadku, gdy po rozpuszczeniu sygnalizacja
na LCD (symbol stonca) nie zaczyna migota¢, nalezy skontaktowac sie z serwisem. Jesli na
powierzchni lutowia unoszg sie tlenki, nalezy je usung¢, aby Iutowie zachowato
odpowiednig czystosc.

Po zakonczonej pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem i odczekac az wystygnie.
Ustawianie czasu wytgczenia: wytgczy¢ zasilanie wytacznikiem. Wcisngé jednoczesnie oba
przyciski ,A” oraz ,V¥” i trzymajgc je wcisniete wigczy¢ z powrotem zasilanie. Na
wyswietlaczu powinien pojawi¢ sie napis ,off time” i wySwietlony zostanie aktualnie zadany
czas pracy. Za pomocag przyciskow ,A” oraz ,V¥” mozna ustawi¢ zgdana czas do
wytaczenia tygla. Wcisniecie przycisku ,*” spowoduje wyswietlenie skumulowanego czasu

pracy.

4.2. Ustawianie temperatury
UWAGA:

1.

2.

e Urzadzenie nalezy skalibrowa¢ po wymianie tygla lub elementoéw grzejnych..

Temperature urzadzenia ustawi¢ na poziomie 300°C. Przygotowac termometr z zewnetrzng
sonda.

Kiedy aktualna temperatura ustabilizuje sie, wtozy¢ sonde termometru do tygla i odczytaé
ustabilizowane wskazanie.

Jesli wskazanie termometru jest inne niz 300°C, nalezy dokonac¢ kalibracji. Wcisngc
jednoczesnie przyciski ,A”, ,¥” oraz ,*”, aby urzgdzenie przeszio w tryb kalibracji. Za
pomocg przyciskébw ,A” oraz ,V¥” nalezy wprowadzi¢ temperature wskazywang przez

%7

termometr. Po wprowadzeniu tej wartosci wcisng¢ przycisk ,*”, aby powroci¢ do stanu
pracy.

Jesli nadal temperatura lutowia nadal odbiega od wskazywanej na wyswietlaczu, nalezy
powtorzy¢ kalibracje zgodnie z powyzszymi punktami.




5. Konserwacja

A UWAGA

e W przypadku uszkodzenia lub nieprawidtowej pracy elementu grzejnego lub czujnika
temperatury, urzadzenie nalezy przekaza¢ do wykwalifikowanego serwisu.

Identyfikacja uszkodzonego elementu

1. Jesli na wyswietlaczu pojawi sie ,S-E” i rozlegnie alarm dzwiekowy oznacza to uszkodzenie
czujnika lub jego obwodu. Obwdd tygla zostaje odtgczony.

2. Jezeli zadana temperatura ma wysokg wartos¢, ale temperatura lutowia nie rosnie i
utrzymuje sie na stosunkowo niskim poziomie przez diuzszy czas to moze to oznaczag, ze
uszkodzony jest element grzejny.

Tygiel nalezy okresowo kontrolowaé na okolicznos¢ erozji
Wskazania:

e W przypadku uzywania lutowia otowiowego, stan tygla powinien by¢ kontrolowany
przynajmniej raz w roku, przy zatozeniu temperatury pracy ok.250°C i cyklu pracy 8h/5 dni w
tygodniu.

e W przypadku uzywania lutowia bezotowiowego, stan tygla powinien by¢ kontrolowany
przynajmniej raz na pot roku, przy zatozeniu temperatury pracy ok.250°C i cyklu pracy 8h/5
dni w tygodniu.

Wymlana tygla
. Odtgczy¢ urzadzenie od zasilania. Wyja¢ czujnik temperatury z tygla (z rozpuszczonego
lutowia). Odczekac¢ do catkowitego ostygniecia tygla z lutowiem.

2. Tygiel przykrecony jest za pomocg pieciu wkretdw w dolnej czesci tygla (rysunek ponizej).
Wykreci¢ wkrety, po czym wyjac tygiel do gory. Wtozyc¢ i przykreci¢ nowy tygiel. Z powrotem
zanurzy¢ czujnik temperatury w tyglu.
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Rys. Rozmieszczenie wkretdw mocujgcych tygiel.




6. Ochrona srodowiska

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok
oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢
dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie
nalezy go wyrzucac¢ razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie
z przedstawicielem  przedsiebiorstwa lub lokalnymi  wladzami
odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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